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RF-1120
￥420,000-( 税別 )

特⾧

● 炉体の大型化により最大１７０Ｈｍｍの鋳型焼成が可能

● ３面ヒーター（両側面，背面）の採用により高速・高温焼成が可能

● １０００℃到達まで約２０分（５０℃／ min）の高速昇温（無負荷時）

● 常用１０００℃（最高到達１１００℃）の高温焼成

● 独自のプログラムコントローラーによりプログラムの設定も簡単操作

● 最大２０のパターンプログラムが登録可能 ※１

● パターンプログラムの連結機能により最大９ステージの設定が可能 ※２

● 定値プログラムとパターンプログラムの２モードを搭載 ※3

● 予約タイマー付で鋳型の焼成完了時間を予約可能

● 脱臭装置（アフターバーナー等）の通電連動・非連動操作に対応 ※4

● 炉底に設置する炉床板（セラミックトレー）を２分割式にすることで

　 鋳型の焼成位置の変更や取り出しが便利

● 溝付炉床板の採用により、焼成時のワックス抜けが良好

      ※１ 標準設定（工場出荷時）のパターンプログラムは１０種類です ( 拡張機能を設定することで 20 種類に変更可能）

      ※２ プログラム連結機能を使用することでＰ８～Ｐ１０の最大９ステージの連続処理が可能です

　　　   また、各ステージでは昇温速度，目標温度，保持時間を設定することが可能です

　  ※３ 定値プログラムモードとは、目標温度のみを設定することで目標温度に対し最短時間で加熱するモードです

      ※４ 背面の電源コンセントに脱臭装置を接続することで電気炉の状況に応じ脱臭装置の運転／停止を自動で操作

RF-1120

定値ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ ・ ﾊﾟﾀｰﾝﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑの 2ﾓｰﾄﾞ方式

常用 1000℃（最高到達 1100℃）

1000℃到達まで約 20 分　※無負荷時

定値ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ ：2ﾊﾟﾀｰﾝ ・ ﾊﾟﾀｰﾝﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ ：10ﾊﾟﾀｰﾝ（拡張：20ﾊﾟﾀｰﾝ）

3ｽﾃｰｼ（゙連結機能により最大 9ｽﾃｰｼﾞ）

予約により焼成完了時間を設定可能

定値ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ：最大 24 時間保温

ﾊﾟﾀｰﾝﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ 完了後２時間保温機能（保温機能の有無は選択可）

高温異常 ( 熱電対断線検知 )，ﾋｰﾀｰ異常検知，漏電ﾌﾞﾚｰｶｰ

440W×430D×490Hmm　突起部含まず

230Ｗ×210D×170Hmm　熱電対突起部除く

約 30kg

単相 AC200Ｖ±10％，50/60Hz（20A/3Pｺﾝｾﾝﾄﾌﾟﾗｸﾞ付属）

約 2300VA　外部装置含まず

200V/ 最大 560VA ｺﾝｾﾝﾄ（背面）装備　脱臭装置用

溝付ｾﾗﾐｯｸﾄﾚｰ×2 枚

型　　　    式

温   度   制   御

使用温度範囲

昇  温   速   度

プログラム数

ス テ ー ジ 数

予約機能ﾀｲﾏｰ

自動保温機能

安  全   機   構

外   形   寸   法

炉   内   寸   法

重 量

電   源   仕   様

消   費   電   力

連 動 用 電 源

附 属 品

●  大容量３面ヒーター ● プログラムコントローラー

● 主な仕様

● ２分割式 溝付セラミックトレー

takagi yoshimchi
長方形


